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Proces produkcji okien na wydziale PCV POLBUD S.A.

1. Pita dwuglowicowa sterowana TT-405

Maszyna otrzymuje plik z danymi z informacjg ile i na jakg dtugos¢ ma pocigé
materiat, w tym przypadku profil o$cieznicy okna, skrzydta okna, stupka i wszystkich
pozostatych elementéw wystepujgcych w oknach PCV. Przyciety element otrzymuje
nalepke majgcg informacje na ktérg pétke ma trafi¢ i co bedzie z niego zrobione,

wigcznie z rysunkiem catego okna.
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2. Pitla do ciecia wzmochnien stalowych PT-320 M/S

Na pite trafia optymalizacja ciecia stali bedgcej nieodzownym elementem
kazdego okna. Kazdy plastikowy element okna wzmocniony jest stalowym
ocynkowanym profilem o grubosci i przekroju dobieranym w zaleznosci od typu,
wymiaru i koloru okna. Tu tez tnie sie profile stalowe i sortuje na odpowiednie grupy
i dtugosci.

3. Frezarka do odwodnien FT-386
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Urzadzenie frezujgce otwory odwadniajgce okna, wykonuje podiuzne otwory w
dwéch ptaszczyznach bez potrzeby obracania profilu. Odwodnienia — otwory
odprowadzajgce skroplong ,deszczowg wode z okna.
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4. Automatyczny wkretak do wzmocnien stalowych DV-408
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Jak sama nazwa wskazuje, automatycznie wkreca i przesuwa element PCV z
uprzednio wtozonym profilem stalowym.

5. Linia zgrzewajaco — czyszczaca CNC (ZC-1)

Najwigkszy i najbardziej automatyczny fragment linii produkcyjne;j.

Czterogtowicowa zgrzewarka CNC

Urzadzenie otrzymuje petng informacje po sczytaniu jej czytnikiem z nalepki
uprzednio naklejonej na pile do profili PCV. Kod kreskowy informuje maszyne o dtugosci,
szerokosci i typie okna, pozwala automatycznie rozsuwac sie gtowicom zgrzewajgcym
ramy skrzydet czy oscieznic okien. Proces zgrzewania trwa okoto 2 min.
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Klamkownica
Zgrzany element wedruje na tasme gdzie stygnie, a naroza osiggajg odpowiednig
wytrzymatos¢, skrzydta sg przechwytywane przez klamkownice, urzgdzenie automatycznie

wiercgce otwory pod klamke.

Zaczyszczarka
Na koncu linii zgrzewajgcg — czyszczacej znajduje sie zaczyszczarka, urzadzenie
obrabiajgce narozniki okna w trzech ptaszczyznach, automatycznie odczytujgce typ profilu,

jego rodzaj, dosterowuje i dobiera narzedzie obrabiajgce profil.

6. Stanowisko do okuwania skrzydet KT-804
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Stot na ktory trafiajg skrzydta okien, gilotyna automatycznie ustawia sie do
przyciecia dtugosci zasuwnicy (elementu ryglujgcego okno), tutaj okno otrzymuje caty

mechanizm ryglujacy, narozniki, zasuwnice, zawiasy.

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podlaskiego na lata 2007-2013

www.rpowp.wrotapodlasia.pl




UNIA EUROPEJSKA
PROG RAM REGIONALNY W EUROPEJSKI FUNDUSZ
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI Podlaskie ROZWOJU REGIONALNEGO

FUNDUSZE EUROPEJSKIE - DLA ROZWOJU WOJEWODZTWA PODLASKIEGO

7. Stanowisko do okuwania ram

Tu trafiajg oscieznice, ramy okien, do ktorych sg przykrecane state czesci zawiaséw
i wszystkie zaczepy ryglujgce okno.

8. Stanowisko szklenia- wyposazone w_automatyczng pite do listew
przyszybowych TC-295 z przymiarem elektronicznym

Tutaj trafia rama i skrzydto, cato$¢ jest kompletowana na prasie do szklenia,
korygowane sg ewentualne ustawienia okucia, domierzane listewki i na automatycznej pile
do ciecia listewek docinane. Tak przygotowane okno otrzymuje tutaj ,serce” — szybe.
Odpowiednio utozona na mostkach szyba, zostaje zaklinowana specjalnymi przektadkami i
zamocowana poprzez zabicie listewek z uszczelkami.

Tak przygotowane okno trafia do magazynu, a nastepnie do klienta.
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